	序号
	标准编号
	标准名称
	标准主要内容
	替代标准
	采标情况

	1 
	JB/T 9764-2015
	内燃机  卷制连杆衬套  技术条件
	    本标准规定了内燃机卷制连杆衬套的型式、型号标记、名称和符号、技术要求、检测方法、检验规则和标志、包装、贮存、运输。
    本标准适用于拖拉机、机车、汽车、工程机械、船用与固定式内燃机的薄壁双金属卷制连杆衬套。
	JB/T 9764-1999
	

	2 
	JB/T 9749.1-2015
	内燃机  轴瓦  第1部分：铸造铜铅合金轴瓦  金相检验
	    本部分规定了内燃机铸造铜铅合金轴瓦金相检验的技术要求、检验方法和显微组织的分级。
    本部分适用于含铅量为20%～33%的内燃机铸造铜铅合金轴瓦金相组织的检验。
	JB/T 9749-1999
	

	3 
	JB/T 7293.6-2015
	内燃机  螺栓与螺母 第6部分：飞轮螺栓 技术条件
	    本部分规定了飞轮螺栓的技术要求、检验方法、检验规则和标志、包装、运输和贮存。
    本部分适用于气缸直径200mm 以内的往复式内燃机飞轮螺栓。
	JB/T 9765.2-1999
	

	4 
	JB/T 7293.7-2015
	内燃机  螺栓与螺母 第7部分：气缸盖螺母及飞轮螺母 技术条件
	    本部分规定了内燃机气缸盖螺母及飞轮螺母的技术要求、检验方法、检验规则和标志、包装、贮存和运输。
    本部分适用于气缸直径200mm以内的往复式内燃机的气缸盖螺栓及飞轮螺栓上的螺母。
	JB/T 9765.3-1999
	

	5 
	JB/T 7293.5-2015
	内燃机  螺栓与螺母 第5部分：气缸盖螺栓 技术条件
	    本部分规定了内燃机气缸盖螺栓的技术要求、检测方法、检验规则和标志、包装、运输和贮存。
    本部分适用于气缸直径200mm 以下的往复式内燃机气缸盖螺栓。
	JB/T 9765.1-1999
	

	6 
	JB/T 10407-2015
	内燃机  铝活塞奥氏体铸铁镶圈  金相检验
	    本标准规定了铝活塞奥氏体铸铁镶圈产品金相的技术要求和检验方法。
    本标准适用于气缸直径小于或等于450mm的往复活塞式内燃机铝活塞奥氏体铸铁镶圈的金相组织检验。
	JB/T 10407-2004
	

	7 
	JB/T 8413.4-2015
	内燃机  机油泵  第4部分：钢制齿轮  技术条件
	    本部分规定了内燃机机油泵钢制齿轮技术要求、检验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
    本部分适用于中小功率内燃机机油泵用钢制造的外啮合渐开线主、被动齿轮。
	JB/T 9770-1999
	

	8 
	JB/T 8413.6-2015
	内燃机  机油泵  第6部分：传动轴  轴端的型式和尺寸
	    本部分规定了内燃机机油泵传动轴轴端的型式和尺寸。
    本部分适用于中小功率内燃机机油泵（包括齿轮泵和转子泵）的传动轴轴端的设计和制造。
	JB/T 8414-1996
	

	9 
	JB/T 8413.7-2015
	内燃机  机油泵  第7部分：总成  产品可靠性考核方法 
	    本部分规定了内燃机用机油泵产品（包括齿轮泵、转子泵）的可靠性考核评定方法、台架试验方法、故障分类及判定规则。
    本部分适用于批量生产的内燃机用机油泵产品的可靠性考核和评定。
	JB/T 51051-1999
	

	10 
	JB/T 12209-2015
	中速大功率柴油机  球墨铸铁曲轴  技术条件
	    本标准规定了中速大功率柴油机球墨铸铁曲轴的技术要求、检验方法、检验规则，以及标志、包装、运输和贮存。
    本标准适用于气缸直径200 mm～400 mm的中速大功率柴油机球墨铸铁曲轴。
	
	

	11 
	JB/T 9741.2-2015
	内燃机  气门挺柱  技术条件  第2部分：液压式挺柱
	    本部分规定了内燃机液压式气门挺柱的结构型式、技术要求、检验方法、检验规则和标志、包装、运输、贮存。
    本部分适用于气缸直径不大于200mm的往复式内燃机用液压式气门挺柱。
	
	

	12 
	JB/T 12210-2015
	内燃机  空气滤清器 （粒子计数法）分级滤清效率试验方法
	    本标准规定了在试验室是通过光学直径0.3μm到5μm粒子的分级效率试验来测量内燃机空气滤清器性能的试验方法。
测试的性能包括：空气流阻或压力损失、原始分级效率和容尘试验过程中的递增分级效率。

本标准对试验程序、试验条件、试验设备和性能试验报告进行了统一和具体的规定，以便采用试验室台架对内燃机进气系统中使用的空气滤清器和空气滤芯的过滤性能进行一致性评定。
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